Tehnicka Skola “Mihajlo Pupin” Bijeljina

PraktiCna nastava za Ill 9 — Obradivaci metala rezanjem
Nastavna cjelina br.3.

Za period od 29. Marta do 2. Aprila 2021. god.

Naziv nast. cjeline: Izrada unutrasnjeg navoja

Nastavnik: Njegoslav Vojnovi¢

Primjer sadrzi teoretske osnove i prakti¢ne primjere koji omogucéavaju lakde
upoynavanje sa vrstama busilica

Primjer je namjen ucenicima drugee godine smjera: Obradivaci metala rezanjem,
Masinske Skole u Bijeljini.

Samo za internu upotrebu!

Prakti¢na vjezba izrade unutrasnjeg navoja

Za izradu navoja M10 u rupi potrebno je:

1. Na odabranoj poziciji zabusiti navrt NC zabusivacem



2. Prema dimenziji i vrsti navoja odabire se potrebno svrdlo koje busi rupu. Npr za M10
potrebna je rupa prema prora¢unu D = 8,376 mm. Bira se spiralna burgija D=8.4mm. Prije
toga se izvr$i predbusenje burgijom D = 3,5 mm. Preporuka je upustanje ulaza rupe zbog
lakse dalje obrade i lakseg kasnijeg uvodenja vijka



3. Odabira se ureznica sa definisanim standardnim profilom, koja urezuje navoj. Prema
tablicama: M10 ima korak 1,5 mm te se prema njemu definse brzina rezanja (S) i posmak

(F).

Npr S=400 o/min, F=400x1.5=600 mm/min ili 1,5 mm/okr

Za M10 definisane su sljedece vrijednosti:

D,d =10 mm
D1, d1 =8,376 mm
D2, d2 =9.026 mm

P=15mm
H=1,2990 mm

D, D1 I D2 su dimenzije matice
D, d1 1 d2 su dimenzije vijka
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Pitanja
1. Sto je urezivanje navoja ?
2. Koji alati se kuriste za urezivanje navoja ?
3. Kakve vrstama alata unutr$nji navoj najc¢esc¢e izradujemo ?
4. Kako se defini$u broj okretaja i posmak kod pripremnog buSenja za urezivanja

navoja ?
5. Objasniti postupak izrade navoja u rupi.

Napomena:

1. Odgovoriti na pitanja u dnevnik rada iu svesku bez Iini{a A4 formata ili na papir za
Stampa¢ A4 formata koji cemo naknadno selotejpo trakom zalijepiti u dnevnik rada).
Radove Cuvati jer ¢e se na osnovu njih vrsiti ocjenjivanje u slucaju da se nastavi Skolska
godina ili ¢e se slati na uvid profesoru putem mejla na adresu: mrgud@telrad.net

2. Obrada nastavne jedinice se izvodi u cilju Sto lakSeg izvodenja prakti¢nog dijela
kada se ucenici vrate redovnoj nastavi.

Za bilo kakva pitanja obratiti se putem gore napisanog mejla: mrgud@telrad.net

KoriStena literatura:

Obrada materijala Il; Ivo Slade



